BIOREAKTORY

Kluczem do osiggniecia pozadanych
efektow jest zrozumienie procesu
zachodzacego w bioreaktorze.
Konieczne jest wiec poznanie warunkow
wzrostu mikroorganizmow oraz
zachodzacych miedzy nimi reakcji.

Wiedze te posiadajg technolodzy i
inzynierowie Boccard Polska, ktorzy sa
w stanie zaprojektowac urzadzenia
odpowiadajgce Panstwa wymaganiom.
Nasze bioreaktory to urzadzenia
zapewniajgce sterylnosc i bardzo
doktadng kontrole procesu.

ZASTOSOWANIE

¢ hodowla bakterii tlenowych i

beztlenowych (hodowle komadrkowe,

produkcja enzymow)
e produkcja oparta o procesy
fermentacji

Branze: biofarmaceutyczna,
biotechnologiczna (kosmetyki, zywnos¢,
biopaliwa)

OPCJE .
WYPOSAZENIA

e autonomiczny lub centralny system
sterowania, w przypadku
zabudowania w strefie zagrozenia
wybuchem szafa/panel sterujacy na
urzadzeniu lub w strefie bezpiecznej

e wiasny system przygotowania
czynnika grzewczo-chtodzacego

e wiasny system przygotowania lub
oczyszczania pary czystej

e pomiar pH; pomiar tlenu
rozpuszczonego, pomiar REDOX,
pomiar przewodnosci

e system kontroli i korekty pH z
pompami membranowymi lub
perystaltycznymi

¢ systemy manualnej lub
automatycznej sterylizacji gniazd
zadawania dodatkéw, inokulum

e dedykowana stacja mycia CIP lub
obieg mycia CIP

e system podnoszenia pokrywy
Z napedem pneumatycznym lub
elektrycznym

e modut produkcji kaskadowej

REALIZACJA

e stosowanie wysokiej jakosci
materiatow

e projekt dostosowany do potrzeb
Klienta

e doswiadczenie zespotu
projektowego

e dostosowanie do odpowiednich
norm

e testy w jednostce R&D
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NORMY | JAKOSC

Wykonujemy mieszalniki zgodnie z
wymaganiami dyrektywy PED
2014/68/WE, ATEX 2014/34/WE (dla
wszystkich grup wybuchowosci, klas
temperaturowych i kategorii). W
przypadku dostawy kompletnego
urzadzenia w rozumieniu dyrektywy
maszynowej zapewhniamy zgodnos¢
z zasadniczymi wymaganiami
dyrektywy ME 2006/46/WE,
niskonapieciowej 2014/35/WE oraz
kompatybilnosci magnetycznej
2014/30/WE.

STANDARD
WYKONCZENIA

Wykonczenie hutnicze 2B lub 2D,
spoiny i/lub powierzchnie szlifowane

do wymaganego Ra w zakresie 0,4-1,0

mikrona, elektropolerowane lub
polerowane mechanicznie do
wymaganego Ra w zakresie 0,2-0,8
mikrona. Wszystkie spoiny i

powierzchnie trawione i pasywowane.

DANE TECHNICZNE

MATERIAL
STALE NIERDZEWNE Z GRUPY
8 (1.4301; 1.4404; 1.4539),
GRUPY 10.1; 10.2 (DUPLEX,
SUPER DUPLEX), HASTELLOY,
GRUPA 44 (STOPY NIKLU)

PARAMETRY
ATMOSFERYCZNE, ODPORNE
NA PODCISNIENIE,
CISNIENIOWE

TEMPERATURA PRACY
-20/+150°C W ZALEZNOSCI OD
ZASTOSOWANEGO ZRODtA ZASILANIA
ORAZ WYMOGOW PROCESOWYCH

POJEMNOSCI ROBOCZE
BIOREAKTORY STACIJONARNE OD
10L DO 10 00OL,
MOBILNE OD 10L DO 500L
(ZE WZGLEDU NA WYMAGANIA |
OGRANICZENIA PRZEPISOW
OGOLNYCH BHP)
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KONTAKT

BOCCARD POLSKA
UL. SPRZETOWA 3B,
10-467 OLSZTYN
SPRZEDAZ@BOCCARD.PL
TEL.: +22 380 01 30
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