STACJE MYCIA

Higiena i czystos¢ to jedne z
najwazniejszych czynnikow
gwarantujacych bezpieczng produkcje.
Majg szczegdlne znaczenie w zaktadach,
w ktorych surowce sg przeksztatcane w
produkty przeznaczone do spozycia.

e oe, T
v - u-—-r‘ ‘ih‘ 7 m i
. %}iﬁ“ /fjil;‘\x Tt
. ., TR e g ! ’( 3
=

£ /

f '.r -
el

W Boccard Polska doskonale zdajemy
sobie z tego sprawe, dlatego
projektujemy nasze instalacje w taki
sposob, aby zapewnic jak najbardziej
wydajny i optymalny proces ich

mycia. Nasi technolodzy i konstruktorzy
doskonale znaja technologie mycia CIP
(Cleaning in Place), COP (Cleaning on
Place) oraz sterylizacji SIP (Sterilisation
in Place).

LZASTOSOWANIE

e mycie i sterylizacja instalacji
przemystowych
e mycie i sterylizacja urzadzen
procesowych
Branze: przemyst kosmetyczny,
farmaceutyczny, spozywczy, browarniczy
Procesy: mycie, sterylizacja

OPCJE .
WYPOSAZENIA

dedykowane sterowanie z
oprogramowaniem pozwalajagcym na
wysokag automatyzacje procesu
autonomiczny lub centralny system
sterowania, w przypadku zabudowania
w strefie zagrozenia wybuchem, szafa/
panel sterujgcy na urzadzeniu lub w
strefie bezpiecznej

zespot podgrzewania i regulacji
temperatury roztworu myjacego
modut podawania stezonego srodka
myjacego (kwashego/zasadowego/
srodka dezynfekujgcego) w oparciu o
wskazania wbudowanego
konduktometru lub pompy dozujacej
elektryczny modut ogrzewania
zabudowany indywidualnie na kazdym
zbiorniku lub JAD, zasilany para z
zewnetrznego zrodta, zabudowany na
obiegu zewnetrznym

dodatkowa pompa/pompy powrotne

REALIZACIJA

dostosowane do procesu,
istniejgcej infrastruktury oraz
preferencji

projektowanie uwzgledniajace typ
zanieczyszczen, wielkosg,
ztozonos¢ oraz lokalizacje obiegow
dobdr odpowiedniej predkosci
przeptywu oraz stopnia turbulencji
zgodnos¢ z dyrektywg ATEX




PODZIAL

ze wzgledu na proces:
e jedno- i wielotorowe
e jedno- i dwufazowe
ze wzgledu na budowe:
* przejezdne, stacjonarne
e dwu- i trzyzbiornikowe

STANDARD
WYKONCZENIA

Wykonczenie hutnicze 2B, spoiny i/
lub powierzchnie szlifowane do
wymaganego Ra w zakresie 0,5-0,8
mikrona, piaskowane,
szczotkowane, trawione

i pasywowane.

DANE TECHNICZNE KONTAKT

MATERIAL BOCCARD POLSKA

NIERDZEWNE Z GRUPY 8 UL. SPRZETOWA 3B,
(1.4301; 1.4404) 10-467 OLSZTYN
BARAMETRY SPRZEDAZ@BOCCARD.PL

ATMOSFERYCZNE TEL.: +22 380 01 30
TEL. : +89 533 39 24
TEMPERATURA PRACY WWW.BOCCARD.PL

+5/+95°C (STACJE MOGA BYC
ZASILANE Z ZEWNETRZNEGO
ZRODtA CIEPtA LUB
POSIADAC WBUDOWANY
MODUt ENERGETYCZNY -
ELEKTRYCZNY).

POJEMNOSCI ROBOCZE
CIP - STACJONARNE OD 50L DO
5000L, MOBILNE OD 50L DO 250L
(ZE WZGLEDU NA WYMAGANIA |
OGRANICZENIA PRZEPISOW
OGOLNYCH BHP).
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Alllance for success




